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พระวิษณุกรรมเคลือบ (วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี ครบรอบ ๗๒ ปี พ.ศ. 2553) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปด้านหน้าและด้านหลัง 
กฤษฎา    ยคชรัฐ    หัวหน้าแผนกเคร่ืองเคลือบดินเผา 

 

 จังหวัดราชบุรีหรือเมืองโอ่งมังกร เป็นนามที่คนจังหวัดราชบุรีมักถูกเรียกขานว่าเป็น  “คนเมืองโอ่ง” มีที่มา
จากการที่ราชบุรีเป็นจังหวัดที่มีชื่อเสียงด้านการผลิตเคร่ืองเคลือบดินเผาที่มีคุณภาพ โดยเฉพาะโอ่งมังกรมีประวัติ
การผลิตที่ยาวนานกว่า 80 ปี เป็นที่รู้จักกันดีทั้งชาวไทยและต่างประเทศจนกลายเป็นสัญลักษณ์ของราชบุรีใน
ปัจจุบัน โอ่งเมื่อช่างปั้น ขึ้นรูปเสร็จจะน าไปเขียนลายมังกรด้วยดินติดดอกเรียบร้อยแล้ว การเคลือบถือเป็นขั้นตอน
สุดท้ายก่อนน าเข้าเตาเผา สูตรน้ าเคลือบถือเป็นความลับที่ปกปิดจะมีสูตรพื้นฐานคือน้ าด่างขี้เถ้าผสมกับน้ าขี้เลน
และสีแดงที่ได้จากสนิมของเหล็ก น าน้ าเคลือบเทราดแล้วน าไปเผา ภายในเตาท าให้ดินดิบกลายเป็นดินสุกที่แกร่ง
ด้วย อุณหภูมสิูงถึง 1300 องศาเซลเซียส เพื่อให้น้ าเคลือบละลายเป็นเนื้อเดียวกัน เคลือบติดผิวโอ่งให้มีความมันวาว 
ช่วยขับให้ลวดลายงามเด่นขึ้น  
 วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี ปี พ.ศ. 2553 จะมีอายุครบ 72 ปี นับได้ว่าเป็นสถานศึกษาที่มีชื่อเสียงมายาวนานผ่าน
ร้อนผ่านหนาวอยู่คู่กับราชบุรีไม่ต่างจากโอ่งมังกรที่อยู่คู่กับราชบุรีตลอดมา ในโอกาสที่วิทยาลัย มีอายุครบ 72 ปี 
โดยมี นายสุรศักดิ์  อาภรณ์เทวัญ ปฏิบัติหน้าที่ผู้อ านวยการสถานศึกษา จัดให้มีงานสมโ ภชองค์พระวิษณุกรรม ซึ่ง
ได้บูรณะแบบอนุรักษ์ และปรับปรุงฐานใหม่ให้มีความสง่างาม เป็นศูนย์รวมใจของเหล่าศิษย์วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี 
 พระวิษณุกรรมนี้ นับถือกันว่าเป็นนายช่างเทพยดาผู้ยิ่งใหญ่ มีอิทธิฤทธิ์สามารถเนรมิตงานช่างได้ ศิษย์
ทั้งหลายที่เรียนการช่างได้ถือเป็นสัญลักษณ์ครูบาอาจารย์ ได้แสดงความเคารพ กตัญญูกตเวที ระลึกถึงพระคุณครู 
เพื่อให้การประกอบกิจกรรมด้านการช่างเจริญยิ่งขึ้น (มานะ  ทองสอดแสง .  2535:10) สาขางานเคร่ืองเคลือบดินเผา 
ประเภทวิชาศิลปกรรม ได้แนวคิดจากท่านผู้อ านวยการจัดสร้างวัตถุมงคลพระวิษณุเคลือบ จ านวน 72 องค์ โดย
ความร่วมแรงร่วมใจจากศิษย์เก่าวิทยาลัยเทคนิคราชบุรีร่วมกันสร้างไว้ เป็นที่ระลึกที่ยั่งยืนด้วยเซรามิคเคลือบองค์
พระด้วยน้ าเคลือบโอ่งที่เร่ืองชื่อของราชบุรี ด้วยกรรมวิธีการสร้างดังนี้  
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 การปั้นต้นแบบด้วยขี้ผึ้ง เป็นหนึ่ง ชวนชิดการ sculpture.club กล่าวว่าการปั้นต้นแบบนั้นจะปั้นด้วยดิน
เหนียวหรือดินน้ ามันก็ได้ แต่ที่เลือก ปั้นด้วยขี้ผึ้งที่ใช้ส าหรับงานหล่อพระทองเหลืองจะมีส่วนดีเพราะมีความคง
รูปร่างที่ดีและตกแต่งผิวงานได้เรียบเป็นมัน สามารถน าไปสร้างแม่พิมพ์ส าหรับพิมพ์อัดได้ดี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : การปั้นต้นแบบด้านหน้าและด้านหลังด้วยขี้ผึ้ง 
 

 การสร้างแม่พิมพ์อัด พิมพ์อัดใช้ ส าหรับอัดดินให้มีลักษณะเหมือนต้นแบบจ านวนมากๆ ด้วยความรวดเร็ว 
มีความคมชัด สะดวก เป็นวิธีที่นิยมใช้ส าหรับสร้างพระเครื่องมานานแล้วจะ ใช้ปูนซิเมนต์หรือปูนปาสเตอร์หินก็ได้ 
ฉลองชัย  จิตร์เริงฤดี กล่าวว่า แม่พิมพ์ที่ดีควรจะเป็นพิมพ์โลหะ เพราะมีความคมชัด ทนต่อแรงก ดได้ดีมาก แต่มี
ราคาค่อนข้างแพงมากใช้พิมพ์ครั้งละเป็นหมื่นๆองค์ หากต้องการประหยัดค่าใช้จ่าย ก็หันมาใช้พลาสติกที่ใช้
ส าหรับท าเหงือกยึดฟันปลอมจะดีกว่า สามารถพิมพ์ได้ถึง 2 พันครั้งสบายๆ และค่าใช้จ่ายก็ถูกด้วย  
 วิธีการสร้างแม่พิมพ์อัดพระวิษณุกรรมเคลือบดังนี้ น า ต้นแบบที่ปั้นด้วยขี้ผึ้งถอดแบบกลับด้วยยางซิลิโคน 
แยกชิ้นเป็นด้านหน้าและด้านหลัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

ภาพประกอบ : การถอดแบบด้วยยางซิลิโคน 
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 จากนั้น น าแบบยางซิลิโคนมากั้นด้วยดินน้ ามัน แล้วหล่อด้วยขี้ผึ้งเพื่อให้ได้ต้นแบบกลับ และกั้นด้วยดิน
น้ ามันบนพิมพ์ขี้ผึ้งผสมเรซินเททับพิมพ์ขี้ผึ้ง จะได้ต้นแบบกลับ ที่เป็นเรซิน การท าความสะอาดพิมพ์กลับที่ติดขี้ผึ้ง
โดยวิธีการต้มด้วยน้ าร้อนและใช้แปรงขัดถูให้สะอาด ขัดแต่งให้เรียบร้อยด้วยตะไบละเอียด  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : ต้นแบบกลับท าด้วยเรซิน 
 
 น าต้นแบบกลับท าด้วยเรซินมาถอดพิมพ์ด้วยยางซิลิโคนอีกครั้งหนึ่ง จากนั้นผสมน้ ายาเห งือกเทลงใน
แม่พิมพ์ กลับซิลิโคนอีกครั้งหนึ่ง ให้มีความหนาประมาณ 1 เซนติเมตร น้ ายาเร่งจะท าปฏิกิริย าน้ ายาเหงือกเกิด
ความร้อนมาก เกิดฟองอากาศจากการเดือด ต้องใช้ไม้ตัดเป็นรูปวงรีต่อด้ามกดทับที่แผ่นไม้นี้ต้องเคลือบด้วยวาสลิน
กันติดน้ ายาเหงือกด้วย ต้องกดให้แน่นฟองอากาศจะยุบตัวเมื่อแห้งแล้ว  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : น้ ายาเหงือก และพิมพ์เหงือกส าหรับอัดดิน 
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แม่พิมพ์ทีท าจากพลาสติกท าเหงือกจะมีความแข็งและเหนียวกว่า ท าจากเรซินมาก  การขัดแต่งต้องใช้เคร่ืองขัดเจียร
นัย จะท าได้ง่ายกว่าการขัดถูด้วยตะไบ แล้วจึงน าไปใช้เป็นแม่พิมพ์ส าหรับอัดต่อไป 
 การสร้างกรอบพิมพ์ (เสื้อพิมพ์) น าแม่พิมพ์ที่ท าด้วยพลาสติกเหงือกมาท าตัวยึดแม่พิมพ์ด้านหน้าและ
แม่พิมพ์ด้านหลัง บุญเทียม ศรีค า ผู้จัดการ ทวารวดี เคร่ืองเคลือบดินเผา กล่าวว่า ตัวยืดแม่พิมพ์เหงือก ควรท าด้วย
เหล็กแผ่นหนา คร่ึงนิ้ว ตัดให้มีขนาดเ ล็กกว่าแม่พิมพ์เล็กน้อย ด้านหลัง ของแผ่นเหล็กเจาะรูท าเกลียวส าหรับยึดกับ
แท่นพิมพ์ ส่วนด้านหน้าของแผ่นเหล็กไม่ควรขัดผิว เพื่อใช้ติดกาวอีพ๊อกซี่ยึดแม่พิมพ์เหงือกได้แน่น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : แม่พิมพ์เหงือกยึดด้วยเหล็กแผ่น 
 
 เสื้อพิมพ์ท าด้วยเหล็กแผ่นหนา 1 นิว้คร่ึง เจาะช่องตรงกลางให้มีขนาดเท่ากับขนาดของแม่พิมพ์ ด้านหลัง
ใช้ส าหรับบังคับดินขณะอัดพิมพ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : เสื้อพิมพ์และแม่พิมพ์ด้านหลัง 
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 เน้ือดินอัดพิมพ์พระวิษณุกรรม เพื่อให้มีความเป็นเอกลักษณ์ของเนื้อดินราชบุรี เมื่อเผาอุณหภูมิสูงจะได้สี
น้ าตาลเข้ม เหมือนกับโอ่งมังกร ใช้ดินส าเร็จบริษัทคอมพลาวด์ PAA ผสมเฟอริก 3 เปอร์เซ็นต์ ถ้าต้องการสีขาว
นวลก็ใช้ได้เลยโดยไม่ต้องผสม ความแข็งของเนื้อดินอัดพิมพ์ที่เหมาะสมวัดความแข็งด้วยเคร่ืองวัดแบบเข็มแทง  
ในระดับ 4 จะมีการทรงตัวได้ดีไม่บิดตัวเสียรูปทรง ขณะน าออกจากพิมพ์ 
 การอัดพิมพ์พระวิษณุกรรม ใช้เคร่ืองอัดดินผงแผ่นกระเบื้องระบบแรงดันไฮโดริกช่วยให้เนื้อดินแน่น มี
ความคมชัดและใช้แรงดันลมเป่า เพื่อถอดจากพิมพ์อัดจะช่วยให้ดินหลุดง่ายไม่บิดงอหรือเสียรูปทรงแม่พิมพ์ควรทา
แม่พิมพ์ด้วยน้ ามันพืช และเป่าด้วยปั๊มลมให้น้ ามันพอหมาด ก็พอ หากน้ ามันมากไปจะท าให้ดินอัดพิมพ์ไม่เกาะตัว
ลวดลายจะหลุดร่อน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : การอัดพิมพ์พระวิษณุกรรม 
 
 การตกแต่งพระวิษณุกรรม หลังจากอัดพิมพ์แล้วควรตกแต่งรอยตะเข็บในขณะดินหมาดตัวแล้ว ด้วยมีด
เล็กๆ และเช็คด้วยฟองน้ าหมาดให้เรียบร้อย จากนั้น ใช้น้ าเคลือบโอ่งพ่นทับในสภาวะดินหมาด ผึ่งไว้ให้แห้ง ในที่
ร่ม และน าเข้าเผาในเตาเผาแก๊สอุณหภูมิ 1,150 องศาเซลเซียส 
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ภาพประกอบ : การตกแต่งก่อนเผาเคลือบ 
 
 การเขียนสีบนเคลือบตกแต่งเคร่ืองทรง หลังจากเผาเคลือบแล้วน ามาเขียนสีบนเคลือบ ด้วยน้ าทอง ในส่วน
ที่เป็นเคร่ืองทรง เช่น มงกุฎ  เข็มขัด กรองคอ สังวาล ก าไลหัตถ์และข้อพระบาท แล้วน าเข้าเตาเผาแก๊ส อบความ
ร้อน 800 องศาเซลเซียส การอบความร้อนคร้ังนี้ไม่ควรน าผลิตภัณฑ์อื่น ที่มีความชื้นเข้าเผาด้วย จะท าให้น้ าทอง
หมอง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพประกอบ : การตกแต่งสีบนเคลือบด้วยสีทอง 
 

พิธีเทวาภิเศกและปลุกเศกพระวิษณุกรรม 
 การสร้างวัตถุมงคลส าหรับเป็นศูนย์รวมจิตใจ ศิษย์วิทยาลัยเทคนิคราชบุรี วันแสดงความกตเวที 

วันที่ ๓ กุมภาพันธ์ ๒๕๕๓ ณ บริเวณลานหน้าองค์พระวิษณุกรรม โดยมีพระครูโสภิตวิริยาภรณ์  
(อิฏฐ์ อมรรัตนบดี ) เจ้าอาวาสวัดจุฬามณี (เจ้าพิธี) และมีพระเกจิอาจารย์ชื่อดังร่วมพิธีนั่งปรกประกอบด้วย พระราช
ญาณวิสิฐ วิ (เสริมชัย ชยมงฺคโล  ป.ธ.ว.) เจ้าอาวาสวัดหลวงพ่อสดธรรมกายาราม หลวงพ่อสิริ สิริวัฒฑโน วัดตาล 
หลวงปู่ดี วัดเทพากร พระครู สุนทรธรรมนิวิฐ (รวย ปาสาทิโก ) วัดตะโก พระสุนทรธรรมนุวัต (เอียด อินทร์วโส) 
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วัดไผ่ล้อม พระครูประโชติธรรมวิจิตร (เพิ่ม ปทีโป ) วัดป้อมแก้ว พระครูสุวรรณศรีลาธิคุณ (พูน ฐิตสิโร ) วัดบ้าน
แพน พระครสูิริโพธิรักษ์ (ยวง อา ภสฺโร) วัดโพธิศรี หลวงปู่คง ฐิตวิริโย วัดเขากลิ้ง พระครูอุทัยปุญญาวัชร์  
(ยิ่ง จิราภิบุญโญ ) วัดอุทัยโพธาราม พิธีดังกล่าวเรียกว่าพิธีเทวาพิเศกและปลุกเศกพระวิษณุกรรมถือได้ว่าเป็นพิธี
ใหญ่ทีมีความสมบูรณ์ครบถ้วนเพื่อการสร้างวัตถุมงคลที่ส าคัญยิ่งของชาวเทคนิคราชบุรีพึงมีไว้เป็นเคร่ืองเตือนใจ
ในการแสดงความเคารพกตัญญูกตเวทีร าลึกถึงพระคุณครูท่าน 
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